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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 10017669A 
BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - The seal has a gas- fluid film for sealing a fluid in a volume between 
a housing and a rotating shaft and stationary and rotary ring bodies, at least 
one with at least one feed bore with a feed opening connected to the sealing 
surfaces in a fluid supply channel concentric to the rotating shaft and of 
greater diameter than the groove. A buffer fluid feed arrangement is connected 
to the feed bore to supply buffer fluid. 

DETAILED DESCRIPTION - The seal has a gas fluid film for sealing a fluid in a 
volume between a housing and a rotating shaft, stationary and rotating ring 
bodies (20,24) with sealing surfaces (22,26), one with spiral grooves extending 
inwards with an inner end diameter greater then that of both sealing surfaces. 
At least one ring body has at least one feed bore with a feed opening (30) 
connected to the sealing surfaces in a fluid supply channel (32) concentric to 
the rotating shaft and of greater diameter than the groove. A buffer fluid 
feed arrangement is connected to the feed bore to supply buffer fluid. 
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USE - For sealing a fluid in a volume between a housing and a rotating shaft. 

ADVANTAGE - Enables two fluids to be separated by a buffer fluid in a very 
simple and effective manner. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a schematic sectional 
representation of a tandem construction, gas lubricated slide ring seal 

ring bodies 20,24 

sealing surfaces 22,26 

feed opening 30 

fluid supply channel 32 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.1/8 

TITLE-TERMS: GAS LUBRICATE SLIDE RING SEAL BUFFER FLUID FEED ARRANGE 
CONNECT 

FEED BORE RING SEAL FEED OPEN CONNECT SEAL SURFACE FLUID SUPPLY 
CHANNEL CONCENTRIC SHAFT 
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Die folgenden Angaben sind dan vom 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 

<§) Gasgeschmierte Gleitringdichtung 

® Bel einer gasgeschmierten Gleitringdichtung mit Dicht- 
flachen fur eine in et'nem Gehause umlaufende Antriebs- 
welle weist eine der Dichtflachen eine Spiralnutgeometrie 
auf. Wenigstgens einer der beiden die Dichtung bil den- 
den Ringkorper ist mit Zufuhrbohrungen versehen, die 
mit seiner Dichtflache in Verbindung stehen und die in et- 
nen konzentrisch zur rotierenden Welle auf der Dichtfla- 
che verlaufenden Fluidversorgungskanal munden,wobei 
der Durchmesser des Fluidversorgungskanals groBer als 
der Nutendurchmesser ist. Zur Trennung von ProzeBflui- 
den kann uber die Zufuhrbohrungen ein Pufferfluid in die 
Dichtung eingebracht werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einc gasgeschmierte Gieit- 
ringdichtung mit einem Gasfluidfilm zur Abdichtung eines 
Fluids in einem Raum zwischen einem Gehause und einer 
sicb drchenden Welle, bestehend aus einem stationarem 
Ringkorper, der die rotierende Welle innerbalb des Gehau- 
ses koaxial umscblieSt und der unter Federdruck gegeniiber 
der rotierenden Welle axial beweglicb gebaltert ist, einem 
mitbewegten Ringkorper, der die rotierende Welle innerbalb 
des Gehauses koaxial umgibt und der in einer Arbeitsposi- 
tion gegen eine Relativbewegung in Bezug auf die sich dre- 
hende Welle arretiert ist, wobei beide Ringkorper jeweils 
eine Dichtflache aufweisen und diese Dichtflachen unter 
dem Federdruck miteinander eine Dichtung bilden, die ei- 
nen Bereich boheren Drucks aufweist, und einer der Ring- 
korper gemeinsam mit der sich drehenden Wfelle bewegbar 
ist und wobei eine der Dichtflachen mit einer Anzahl spiral- 
formiger Nuten versehen ist, die sich jeweils einwarts er- 
strecken und deren innere Endbereiche einen inneren Nuten- 
durchmesser bilden, der groBer ist a Is der Linendurchmesser 
der beiden Dichtflachen. 

[0002] Gasgeschmierte Gleitringdichtungen dieser Art, 
auch als beruhrungsrreie Dichtungen bekannt, werden hau- 
fig fur die Abdichtung von mit hotter Geschwindigkeit oder 
unter hohem Druck arbeitenden Antriebswellen verwendet, 
bei denen ein Kontakt der Dichtflachen ansonsten eine 
starke Erwarmung verursachen wiirde, die zu Reibung und 
VerschleiB fuhren wurden. Bei einer solchen benihrungsfrei 
arbeitenden Abdichtung trennen sich die Dichtflachen im- 
mer dann voneinander, wenn die fur eine Separation erfor- 
derliche Drehzahl erreicht wird, wodurch ein unerwunschter 
Kontakt der Dichtflachen vermieden wird 
[0003] Ein besonders effektive Moglichkeit, die Trennung 
der beiden sich gegen uberliegenden Dichtflachen herbcizu- 
fuhren, besteht darin, eine der beiden die Dichtung bilden- 
den Oberflachen mit einer bemusterten Tragstruktur, wie 
flachc Spiralnuten, zu versehen, wahrend die gegenuberlie- 
gende Dichtflache eben und glatt ausgebildet ist, Der Be- 
reich, in dem die beiden dichtenden Oberflachen zusammen- 
wirken, wird dabei als Dichtung bezeichnet Das auf einer 
der beiden Dichtflachen angeordnete Muster spiralforrniger 
Nuten erstreckt sich dabei vorzugsweise von dem mit hdhe- 
rem Druck beaufschlagten Randbereich des auBeren Durch- 
mcsscrs in Richtung auf das innere Ende der Spiralnuten, 
das auch als Nu ten dure hmesser bezeichnet wird. 
[0004] Das spiralformige Nutenmuster bewirkt bei sich 
drehender Welle einen Transport von Fluid aus dem Bereich 
hoheren Druckes der Dichtung, d. h. ihrem auBeren Randbe- 
reich, in Richtung auf den Nutendurchmesser und treibt da- 
bei das zu dichtende Ruid in den verbleibenden, nicht mit 
Nuten versehenen Bereich der Dichtung, so dafi ein stabiler 
Dichtspalt erzeugt wird. Dadurch, daB eine gewisse Menge 
des Dichtfluids innerbalb der Dichtung vom Bereich hohe- 
ren Druckes zum Bereich niedrigeren Druckes gelangt, ent- 
steht ein geringfugiger Verlust an Fluid, der als unerwunsch- 
ter Nebeneffekt des Abdichtvorgangs anzusehen ist. Das 
Zusammenwirken zwischen der mit Spiralnuten versehenen 
Dichtflache und dem nicht mit derartigen Nuten versehenen 
Bereich der anderen Dichtflache stellt dabei eine hochst ef- 
fektive Moglichkeit zur Aufrechterhaltung eines stabilen 
Dichtspaltes dar. 

[0005] Die Forder- oder Pumpwirkung der Spiralnuten ist 
ein effektiver Mechanismus um ein Ruid zwischen den 
Dichtflachen zu transportiercn; dies funktioniert sowohl 
dann, wenn ein unterstutzender Druckunterschied vorhan- 
den ist als auch entgegen einem vorhandenen Druckgefalle. 
Dabei funktioniert die von den Spiralnuten ausgehende 
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Dichtwirkung mit hinreichendem Dichtspalt sogar in Fallen 
eines umgekehrten Druckgefalles, dann allerdings ist hier- 
mit unweigerlich ein gewisser Verlust an Ruid verbunden. 
Dichtungen dieser Art werden haufig dazu benutzt, um zwei 
5 unterschiedliche, in etwa unter Atmospharendruck stehende 
Ruide voneinander zu trennen oder aber in Fallen, in denen 
ein Vermischen der Ruide auf jeden Fall verhindert werden 
muB, beispielswcise wenn eines von beiden brennbar ist und 
das andere aus Luft besteht 

10 [0006] Mit zunehmender Drehzahl und Druck wird es im- 
mer schwieriger, eine wirksame Barriere aufzubauen, die 
ein Vermischen zweier Ruide verhindert wo dieses gefor- 
dert ist In diesen Zusammenhang stellt es eine bereits be- 
kannte MaBnahme dar, ein drittes, inertes Medium, wie bei- 

15 spiels weise Stickstoff, Kohlendioxid oder Helium, als che- 
misch weniger aktives Ruid einzusetzen, um in einem auch 
als Pufifem zu bezeiebnenden ProzeB eine solche Barriere 
aufzubauen. Dieses Puffern kann dabei entweder auBerhalb 
oder innerbalb der Dichtung erfolgen. Ein Puffern auBerhalb 

20 der Dichtung erfordert wegen der groBen radialen Frei- 
raume, die ihrerseits hohe DurchfluBmengen an frischem, 
nicht kontaminiertem Pufferfluid erforderlich machen, un- 
verhaltnismaBig groBe Mengen an kostspieligem Inertgas, 
wahrend bei einer Pufferung innerbalb der Dichtung sowohl 

25 wegen des Dichtspaltes als auch wegen des an einer Durcb- 
mischung beteiligten geringen Fluidvolumens wesentlich 
geringere Mengen an Pufferfluid benotigt werden. Zu die- 
sem Zweck sind bei einer aus der US 4 523 764 bekannten 
Vorrichtung fur ein Pufferfluid sowohl ein EinlaB zur Dich- 

30 tung hin als auch ein AuslaB von dieser weg vorgesehen. 
Dabei sind wenigstens zwei Anschlusse zur Dichtung fur 
das Ruid erforderlich, um eine ausreichende Weite des 
Dichtspaltes zu gewahrleisten, einen Teil des Pufferfluids 
aufzufangen und um eine zuverlassige Trennung der beiden 

35 zu separierenden Ruide sicherzustellen. 

[0007] Auf der anderen Seite sind bei weiteren, aus den 
US 4 212 475, 3 704 019 und 3 499 653 bekannten Vorrich- 
tungen zwar Spiralnuten vorgesehen, die einen stabilen 
Dichtspalt gewahrleisten, jedoch sind bei den aus diesen 

40 Druckschriften bekannten Dichtvorrichtungen keine MaB- 
nahmen angegeben, die eine Dichtwirkung auch dann si- 
cherstellen, wenn eine wirksame Trennung oder Abgren- 
zung zweier Ruide gefordert ist 

[0008] Daher ist es Aufgabe der Erfindung, eine Dichtung 

45 der eingangs genannten Art so auszubilden, daB sie auf eine 
moglichst einfache und effektive Weise eine Trennung 
zweier Ruide mittels eines Pufferfluids ermoglicht 
[0009] Die Erfindung lost diese Aufgabe indem sie vor- 
sieht, daB bei einer gasgeschmierten Gleitringdichtung ge- 

50 maB dem Oberbegriff wenigstens einer der Ringkorper we- 
nigstens eine Zufuhrbohrung mit einer Zufuhroffnung auf- 
weist, die mit der Dichtflache in Verbindung steht, daB die 
Zufuhroffnung sich an einem konzentrisch zur rotierenden 
Welle angeordneten Ruidversorgungsdurchmesser befindet, 

55 wobei der Ruidversorgungsdurchmesser groBer als der Nu- 
tendurchmesser ist, und daB Zufiihrmittel fur ein Pufferfluid 
vorgesehen sind, die mit der Zufuhrbohrung zur Beaufschla- 
gung der Dichtung mit dem Pufferfluid verbunden sind. 
[0010] Bei der Dichtung gemaB der Erfindung wird ein 

60 Pufferfluid direkt am und unmittelbar benachbart dem 
stromaufwartigen Ende der Dichtflachen zugefuhrt, wobei 
der Druck des Pufferfluids geringfugig oberhalb des Umge- 
bungsdruckes im Bereich der eigentlichen ProzeBzone des 
Abdichtvorganges liegt, wodurch ein gewisser Anteil des 

65 Pufferfluids in Richtung auf diesen ProzeBbereich ent- 
weicht Die Stromungsrichtung des Pufferfluids ist dabei 
derjenigen, die aus dem eigentlichen Dichtvorgang resul- 
tiert, entgegengerichtet und unterbindet damit ein Vardrin- 
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gen des zu dichtenden ProzeBfluids in Richtung der Dicht- 
flachen. Der durcb das Entwcichen des Puflerfluids entstc- 
hende Verlust ist wegen des extrem schmalen Dichtspaltes 
in der GroBenordnung von weniger als 20 Mikrometem ver- 
gleichsweise going, \forzugsweise betragt die Weite des 5 
Dichtspaltes weniger als 12 Mikrometer im Vergleich zu 
etwa 120 Mikrometem, die bei bekannten \forrichtungen 
dieser Art vorliegen, bei denen der Puffervorgang auBerbalb 
der Dichtung erfolgt Die entstehende Durchmischung von 
ProzeB- und Pufferfluid, der Verbrauch an beiden Fluiden 10 
und damit die entstehenden Kosten sind urn GroBenordnun- 
gen geringer, wenn wie bei der Dicbtvorrichtung nach der 
Erfindung vorgesehen, die Pufferung innerhalb der Dich- 
tung erfolgt, wo sich daruber hinaus extrem geringe Dicht- 
spalte durch eine Optimierung der Anordnung von Spiralnu- 15 
ten auf nur einem Teil der Dichtflache einstellen lassen. 
[00U] Dieser geringe Verbrauch an Pufferfluid macht es 
wiederum moglich, die entsprechenden Stromungsquer- 
schnitte ftir die Zufuhrung des Puflerfluids zu minimieren. 
Dadurch ist es auf der anderen Seite moglich, einen groBe- 20 
ren Bereich fur die Spiralnuten vorzusehen, wodurch sich 
wiederum ein schmalerer und zugleich stabilerer Dichtspalt 
erreichen laBt. Der minimale Verbrauch an Pufferfluid 
macht es weiterhin moglich, auf eine Riickgewinnung des 
Pufferfluids zu verzichten, was entsprechende Stromungs- 25 
kanale erfordem und damit die zur Verfugung stehende 
Dichtflache reduzieren wiirde, die aber andererseits fur eine 
vorteilhafle Nutzung des erflndungsgemaBen Konzeptes der 
nur einen Teil der Dichtflachen beanspruchenden Spiralnu- 
ten wichtig ist 30 
[0012] Nachfolgend soil die Erfindung anhand von in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher er- 
lautert werden. Es zeigen: 

[0013] Fig. 1 einen Teilschnitt in axialer Richtung durch 
eine gasgeschmierte Gleitringdichtung in einem Tandem- 35 
aufbau, 

[0014] Fig. 2 eine Draufsicht entlang der Schrrittlinie 2-2 
in Fig. 1 auf einen Teil der Dichtflache eines Ringkorpers, 
[0015] Fig. 3 eine Draufsicht entlang der Sc hnittlini e 3-3 
in Fig. 1 auf einen Teil der Dichtflache eines Ringkorpers, 40 
[0016] Fig. 4 eine vergroBerte Teilansicht entlang der 
Scrmittlinie 4-4 in F^. 3, 

[0017] Fig. 5 einen Teilschnitt in axialer Richtung durch 
eine zweite Ausfuhrungsform einer gasgeschmierten Gleit- 
ringdichtung, 45 
[0018] Fig. 6 eine Draufsicht entlang der Schnittlinie 6-6 
in Fig. 5 auf einen Teil der Dichtflache eines Ringkorpers in 
einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, 
[0019] Fig. 7 eine Draufsicht auf einen Teil der Dichtfla- 
che eines Ringkorpers in einem dritten Ausfuhrungsbeispiel 50 
und 

[0020] Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Teil der Dichtfla- 
che eines Ringkorpers in einem vierten Ausfuhrungsbei- 
spiel. 

[0021] Fig. 1 zeigt den Aufbau und die Konstruktion einer 55 
bevorzugten Ausfuhrungsform einer gasgeschmierten Gleit- 
ringdichtung in einer landemanordnung, bei der zwei iden- 
tisch aufgebaute Dichtungen hintereinander liegend ange- 
ordnet sind und alle Dichtelemente zweifach vorhanden 
sind. Der Aufbau umf aBt eine rotierende Welle 12, die durch 60 
ein Maschinengchausc 10 verlauft. Die Dichtung trennt da- 
bei ein in einem Ringraum 14 befindliches Fluid von der 
Umgebung 16. 

[0022] Die Hauptkomponenten der Anordnung umf as sen 
einen stationaren Ringkorper 20 mit radial verlaufender 65 
Dichtflache 22, die zusammen mit einer radial verlaufenden 
Dichtflache 26 eines zweiten rotierenden Ringkorpers 24 
eine Dichtung bildet Der stationare Ringkorper 20 wind 



durch eine ringformige Aufnahme 40 fixiert, sein auBerer 
Rand liegt an der Dichtlippe einer statischen Dichtung 60 
mit geringe Reibung an. Ein VerschluBdeckel 18 fixiert die 
Aufnahme 40 und die statische Dichtung 60 gegen eine 
Schulter 48 des Maschinengehauses 10 und sichert diese da- 
mit gegen axiale Bewegung. 

[0023] Eine O-Ringdichtung 56 erstreckt sich am auBeren 
Umfang der Aufnahme 40 und verhindert ein Austreten von 
PufTerfluid an Offnungen 58 und 64 in den mit dem zu dich- 
tenden Fluid gefullten Raum 16 zwischen der Aufnahme 40 
und dem Maschinengehause 10. Zwischen der Aufnahme 40 
und dem stationarem Ringkorper 20 ist eine Reihe umfangs- 
seitig gleichmaBig verteilter Spiralfedern 46 angeordnet, die 
eine zylindrische Scheibe 44 gegen den stationaren Ring- 
korper 20 drucken und die diesen dabei in Richtung auf den 
rotierenden Ringkorper 24 beaufschlagen. Die O-Ringdich- 
tung 42 dichtet den Bereich zwischen dem stationaren Ring- 
korper 20 und der Aufnahme 40 ab. Der rotierende Ringkor- 
per 24 sitzt in einer Antriebsbuchse 36 und wind axial durch 
eine Klemmbuchse 34 positioniert Beide Komponenten 
sind konzentrisch zur rotierenden Welle 12 ausgerichtet und 
sind durch ein Gewinde an der Welle 12 mit einer Oberwurf- 
mutter 38 fest gegen eine Wellenstufe 62 verschraubt Zwei 
O-Ringdichtungen 50 und 52 verhindem ein Austreten von 
Fluid zwischen dem rotierenden Ringkorper 24, der An- 
triebsbuchse 36 und so wie der rotierenden Welle 12. 
[0024] Wahrend der Rotation der Welle 12 bilden die bei- 
den radial verlaufenden Dichtflachen 22 und 26 zusammen 
mit den spiralformigen Mikronuten 28 auf der Dichtflache 
26 des Ringkorpers 24 einen hydrodynamischen Mikro- 
dichtspalL Die spiralformigen Mikronuten konnen dabei 
selbstverstandlich start dessen auch auf der Dichtflache 22 
des stationaren Ringkorpers 20 angebracht sein. 
[0025] Mit Hilfe dieses Mikrodichtspaltes wird das Auf- 
treten von Reibung und somit das Entstehen von Warme und 
AbriebverschleiB verhindert und dadurch der Verbrauch und 
ein Austreten von PufTerfluid durch die Ofihung 30 in die si- 
chelformigen Taschen 32, die eine druckausgleichende 
Funktion haben, begrenzt Der gleiche Effekt kann, wie 
nachfolgend noch gezeigt werden wird, auch mittels einer 
ringformigen Ausnehmung erzielt werden. 
[0026] Fig. 2 zeigt eine Draufsicht entlang der Lime 2-2 
gemaB Fig. 1 auf die Dichtflache 26 des mitbewegten Ring- 
korpers 24, der mit spiralformigen Mikronuten 28 versehen 
isL Die spiralformigen Mikronuten 28 erstrecken sich, ent- 
sprechend der in dem hier beschriebenen Ausfuhrungsbei- 
spiel vorgesehenen Drehrichtung der Anordnung, entgegen 
dem Uhrzeigersinn und einwarts in Richtung auf das Zen- 
trum der Dichtflache 26. Bei entgegengesetzter Drehrich- 
tung wlirden sich die Mikronuten im Uhrzeigersinn und ein- 
warts erstrecken. Der nicht mit Nuten versehene auBere 
Rand 54 der Dichtflache 26 tragt, wie noch gezeigt werden 
wird, zur Vermeidung des Entweichens von ProzeBfluid in 
den Ringraum 14 bei. 

[0027] Fig. 3 zeigt in einer Draufsicht gemaB der Linie 3- 
3 die Dichtflache 22 des stationaren Ringkorpers 20. Darge- 
stellt sind Offnungen 30 fur die Zufuhr des Puflerfluids. Der 
Druck dieses Puflerfluids wird umfangsseitig durch die si- 
cbelformigen Taschen 32 ausgeglichen, wahrend ein Ent- 
weichen in radialer Richtung durch das Zusammenwirken 
eines schmalen Grates 66 und dem nicht mit Nuten versehe- 
nen Bereich 54 der Dichtflache 26 des rotierenden Ringkor- 
pers 24 verhindert wird. 

[0028] Fig. 4 stellt die Schnittlinie 4-4 sowohl durch den 
stationaren Ringkorper 20 als auch durch den rotierenden 
Ringkorper 24 in Fig. 3 dar. Die Pfeile innerhalb des Spaltes 
zwischen dem rotierenden Ringkorper 24 und dem stationa- 
ren Ringkorper 20 deuten die Richtungen an, in denen das 
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Pufferfluid nach seinem Austreten aus den Taschen 32 und 
der Offnung 30 flicBt, und veranschaulichen damit den Me- 
chanism us, durch den das ProzeB fluid zwischen dem Raum 
14 und dem AuBenraum 16 gemaB Fig. 1 bzw. nachfolgen- 
der Fig. 5 abgetrcnnt wild. 5 
[0029] Fig. 5 zeigt ein zweites Ausftihrungsbeispiel der 
Erfindung, bei dem eine statische Dichtung 68, die innerhalb 
einer Scbeibe 44 angeordnet ist, mil geringer Reibung an der 
Innenflache der Bohrung der Aufnabme 40 anliegt Ein zu- 
satzlicher ORing 76 zwischen der Scheibe 44 und dem sta- 10 
tionaren Ringkorper 20 verhindert hier ein Vermischen von 
ProzeB- und Dichtfluid irn Raum 14. Statische O-Ringdich- 
tungen 70, 72 und 74 tragen dazu bei, das Pufferfluid durch 
Kanale 58 und 64 zu den Ofimungen 30 sowie zu einer un> 
laufenden Nut 33 zu leiten. is 
[0030] Fig. 6 zeigt eine Draufsicht auf die Dichtflache der 
Anordnung gemaB Fig. 5, und zwar entlang der Iinie 6-6, 
wobei eine Anordnung von Spiralnuten sich uber einen Teil 
der Oberflache des stationaren Ringkorpers 20 erstreckt 
Eine ringformige Nut 33 ist in der Nahe des auBeren Randes 20 
des stationaren Ringkorpers 20 angeordnet, wobei sie durch 
einen schmalen Damm 66 von diesem Rand getrennt ist Die 
ringformige Nut 33 bewirkt dabei wieder einen Druckaus- 
gleich des Pufferfluids in Umfangsrichtung und kann zu die- 
sem Zweck entweder, wie in der Figur dargestellt, im statio- 25 
naren Ringkorper 20 oder aber im rotierenden Ringkorper 
24 angeordnet sein. Zugleich begrenzt der innere Rand der 
ringformigen Nut 33 die auBere Kante der Spiralnuten an- 
ordnung 28. 

[0031] Fig. 7 zeigt ein wei teres Ausfuhrungsbeispiel in ei- 30 
□em Schnitt gemaB der Iinie 2-2 in Draufsicht auf den rotie- 
renden Ringkorper 24 gemaB Fig. 1. Diese Anordnung, bei 
der am auBeren Rand des Ringkorpers kein durchgehender 
Damm vorgesehen ist, findet vorzugsweise in Fallen Ver- 
wendung, in denen die Spiralnuten nur eine extrem geringe 35 
Tiefe im Mikrometerbereich aufweisen. 
[0032] Fig. 8 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel in 
Draufsicht auf den stationaren Ringkorper 20 gemaB Fig. 1 
entsprechend einem Schnitt der Iinie 3-3. Hier transportiert 
eine Vielzahl von Versorgungskanalen 30 das Pufferfluid zur 40 
Dichtflache 22 des stationaren Ringkorpers 20. 
[0033] Es sei ausdriicklich darauf hingewiesen, daB die 
vorangehend beschriebenen Anordnungen lediglich spe- 
zielle Ausfunrungsbeispiele der Erfindung darstellen und 
daB weitere Ausfuhrungsformen moglich sind, ohne den 45 
Rahmen der Erfindung zu verlassen. 

Patentanspruche 

1. Gasgeschmierte Gleitringdichtung mit einem Gas- 50 
fluidfibn zur Abdichtung eines Fluids in einem Raum 
zwischen einem Gehause und einer sich drehenden 
Welle, bestehend aus einem station arem Ringkorper, 
der die rotierende Welle innerhalb des Gehauses ko- 
axial umschlieBt und der unter Federdruck gegenuber 55 
der rotierenden Welle axial beweglich gehaltert ist, ei- 
nem mitbewegten Ringkorper, der die rotierende Welle 
innerhalb des Gehauses koaxial umgibt und der in einer 
Arbeitsposition gegen eine Relativbewegung in Bezug 
auf die sich drehende Welle arretiert ist, wobei beide 60 
Ringkorper jeweils eine Dichtflache aufweisen und 
diese Dichtflachen unter dem Federdruck miteinander 
eine Dichtung bilden, die einen Bereich hoheren 
Drucks aufweist, und einer der Ringkorper gemeinsam 
mit der sich drehenden Welle bewegbar ist und wobei 65 
eine der Dichtflachen mit einer Anzahl spiralformiger 
Nuten versehen ist, die sich jeweils einwarts erstrecken 
und der innere Endbereiche einen inneren Nutendurch- 
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messer bilden, der groBer ist als der Innendurchmesser 
der beiden Dichtflachen, dadurch gekennzeichnet, 
daB wenigstens einer der Ringkorper (20, 24) wenig- 
stens eine Zufuhrbohrung mit einer Zufuhroffnung (30) 
aufweist, die mit der Dichtflache (22, 26) in Verbin- 
dung stent, daB die Zufuhroffnung (30) sich an einem 
konzentrisch zur rotierenden Welle angeordneten 
Huidversorgungskanal (32, 33) befindet, wobei der 
Durchmesser des Ruidversorgungskanals (32, 33) gro- 
Ber als der Nutendurchmesser ist, und daB Zufuhrmittel 
fur ein Pufferfluid vorgesehen sind, die mit der Zufuhr- 
bohrung (30) zur Beaufschlagung der Dichtung mit 
dem Pufferfluid verbunden sind. 

2. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB der auBere Endbereich 
der spiralformigen Nuten (28) mit der auBeren Erstrek- 
kung derjenigen Dichtflache (22, 26) ubereinstimmt, 
die die spiralformigen Nuten (28) enthalt 

3. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB der auBere Endbereich 
der spiralformigen Nuten (28) einen auBeren Nuten- 
durchmesser bildet, der geringer ist als der Durchmes- 
ser jeder der beiden Dichtflachen (22, 26) ist 

4. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB eine der beiden Dicht- 
flachen (22, 26) wenigstens eine sichelfbrmige Tasche 
(32) aufweist, die mit wenigstens einer der Zufuhrboh- 
rungen (30) verbunden ist 

5. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB eine der beiden Dicht- 
flachen (22, 26) wenigstens eine sichelformige Tasche 
(32) aufweist, die mit wenigstens einer der Zufuhrboh- 
rungen (30) verbunden ist 

6. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB eine der beiden Dicht- 
flachen (22, 26) wenigstens eine sichelformige Tasche 
(32) aufweist, die mit wenigstens einer der Zufuhrboh- 
rungen (30) verbunden ist 

7. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Dichtflachen 
(22, 26) eine umlaufende Nut (33) aufweist, die mit 
wenigstens einer der Zufuhrbohrungen (30) verbunden 
ist 

8. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Dichtflachen 
(22, 26) eine umlaufende Nut (33) aufweist, die mit 
wenigstens einer der Zufuhrbohrungen (30) verbunden 
ist 

9. Gasgeschmierte Gleitringdichtung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Dichtflachen 
(22, 26) eine umlaufende Nut (33) aufweist, die mit 
wenigstens einer der Zufuhrbohrungen (30) verbunden 
ist 
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